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DIE FUNKTION

Der Verdichtungs-

vorgang

Die Schwenk-
platte wird
zurtick-
geschwenkat.

Die Fiihrungs-
platte féhrt
nach unten,
wobei der in
der Wanne lie-
gende Abfall
von der
Schwenkplatte
vorverdichtet
wird.

Die Wanne
wird von der
Schwenkplatte
ausgerdumt.

Die geschlos-

sene Schwenk-

platte und die
nach oben lau-
fende Fiih-
rungsplatte
verdichten den

Abfall im Sam-

melbehélter

gegen die Aus-

schubwand.

Der Ladevorgang

Die Beladung der HALLER-
Abfallsammelfahrzeuge ist
Dank der groBen Einfdll-
offnung und der je nach
Aufbau bis zu 2,5 m’®
fassenden Beladewanne
unproblematisch.
Unabhéangig von der jewei-
ligen Lage des Plattenwer-
kes kann jederzeit Abfall
tber Hubkippvorrichtungen
geladen werden.

Je nach Einsatzart lauft die
Verdichtungseinrichtung
kontinuierlich bzw. diskon-
tinuierlich (Sparbetrieb).
Die offene Beladung erfolgt
zur Sicherheit des Ladeper-
sonals bei stillstehendem
Plattenwerk.

Die Entleerung

Vor Beginn der Entleerung
wird der Einfillbehélter
hydraulisch nach oben
geschwenkt und dadurch
der gesamte Behalter-
querschnitt freigegeben.
Mit der Ausschubwand,

hydraulisch dber einen
Mehrkolben-Arbeitszylinder
angetrieben, wird der
Sammelbehélter entleert.
Die 4 wartungsfreien Pro-
filgleitstiicke, auf denen die
Ausschubwand lauft, und
die beidseitige Fiihrung
schlieBen ein Verkanten
aus. Bei einem Aufbau von
15 m® Behéltervolumen
betragt die Entleerungszeit
maximal 2 Minuten.




DIE DETAILS

Einfache Bedienung,
perfekte Technik und robu-
ste Konstruktion sind das
Ergebnis einer praxisnahen
Entwicklung der HALLER-
Abfallsammelfahrzeuge.

Das Einschalten der
Lademechanik erfolgt vom
Fahrerhaus aus.

Die Zentralschmieranlage,
bei allen Aufbauten serien-
masig, sorgt jederzeit fiir

LDer GroBe X1

gute Laufeigenschaften der
hochbeanspruchten Teile.

Je nach Wunsch garantiert
ein manueller oder auto-
matischer Verschlul8 die
feste und flissigkeitsdichte
Verbindung zwischen Ein-
fillbehéalter und Sammel-
behélter.

Samtliche Aufbauten der
X-Typenreihe entsprechen
in allen Teilen den Sicher-

x1

2,5-5
m3 Sperr-
abfall

1m0/ 120/

35/501
x2

Der Spezielle X2H

Der Universelle X2

Sperr-
abfall

mi 120/

g |

| Der Kleine X3

1no/

U

1201/

35/501
sy

Séamtliche Behélter sind nur symbolhaft dargestellt.

heitsregeln fir Abfallsam-
melfahrzeuge GUV 17.2,
ebenso den Bestimmungen
der Berufsgenossenschaft
Fahrzeughaltungen.

Eine Ubersicht

der Schiittungs- und
Einsatzmaéglichkeiten von
HALLER-Abfallsammel-
fahrzeugen zeigt die neben-
stehende Tabelle.




DER ,,GROSSE™

Kompaktmiillfahrzeug X1
mit Behéaltervolumen

von 15 bis 28 m°.

Fir Leichtfraktion - X1L -
Behaéltervolumen

von 18-27 m°.

Einer der ,,GroBten”
in seiner Klasse.

Mit dem stéarksten Serien-
modell aus dem Hause
HALLER steht ein 6kono-
misches Kraftpaket zur Ver-
fiigung. Der Aufbau nimmt

nahezu alle Arten von
Abfall auf. In die 2,05 m
breite Beladewanne kann
Sperrabfall und Gewerbe-
abfall in schneller Folge
mdihelos eingeworfen
werden.

Durch den Anbau entspre-
chender Hubkippvorrich-
tungen konnen Abfallgrol3-
behélter von 1,1 m>, 2,2 bis
4,4 m° 2,5 bis 5 m® und
auch Absetzbehélter mit
bis zu 7 m® entleert wer-

den. Mit jedem Ladezyklus
wird ca. 2,56 m® Abfall aus
der Beladewanne in den
Sammelbehélter verdichtet.
Das heil3t: bei hoher Lade-
geschwindigkeit ist eine
schnelle Abnahme des
Abfalls gewéhrleistet.

Die Beladephase bei der
Sperrabfallabfuhr erfolgt
halbautomatisch. Bei der
Zerkleinerung von sperri-
gen Abfallstiicken /a8t sich
durch Einzelschaltung die
Plattenstellung beliebig
ndtzen.

Der Aufbau hat eine Breite
von 2500 mm.

Die PreBBkraft der Verdich-
tungseinrichtung betragt
bis zu 40 t.




" DER ,,UNIVERSELLE"

Kompaktmiillfahrzeug x2
mit Behaéaltervolumen

von 13 bis 23 m°.

Fir Leichtfraktion - X2L -
Behaltervolumen

von 18-27 m°.

Der Alleskénner.

Hinter diesem ausgefeilten
und vielseitigen Aufbau steckt
technische Perfektion, die sich
in jahrelanger Praxis bewéahrt
hat.

Durch die elektronische Steue-
rung ist der ,,Universelle” den
unterschiedlichsten Aufgaben
gewachsen.

Bei der Beladung iber Hub-
kippvorrichtungen mit Haus-
oder Gewerbeabfall arbeitet die
Verdichtungseinrichtung konti-
nuierlich. Beim Sparbetrieb
setzt sich das Plattenwerk erst
beim Anheben eines Abfallbe-
hélters in Bewegung und lauft
aus der Grundstellung einmal

ganz durch bis wieder die
Grundstellung erreicht ist.
Durch erneutes Betétigen des
Schiittungshebels wiederholt
sich der Zyklus. Bei der Sperr-
abfallabfuhr arbeitet die Ver-
dichtungseinrichtung zur
Sicherheit des Ladepersonals
halbautomatisch (Totmann-
schaltung).

Die Einschaltung ermoglicht es,
Jede Plattenstellung iber eine
Drucktastenkombination belie-
big zu nutzen. So ist z. B. eine
Zerkleinerung von sperrigen
Abfallstiicken problemlos mog-
lich.

Der Aufbau hat eine Breite von
2500 mm. Je nach Schiit-
tungsanbau kénnen Behélter
bis zu 4,4 m® entleert werden.




DER ,,SPEZIELLE™

Kompaktmiillfahrzeug x2u
mit Behéaltervolumen

von 13 bis 23 m°.

Fir Leichtfraktion - X2HL -
Behaéltervolumen

von 18-27 m°.

Speziell geschaffen fiir die
Abfuhr von Haus- und
Gewerbeabfall.

Die Verdichtungseinrichtung
des X2H wird elektronisch
gesteuert. Das heil3t, das Plat-

tenwerk lauft kontinuierlich
und fordert Abfall aus dem
Einfill- in den Sammelbehél-
ter. Der vollautomatische
Bewegungsablauf sorgt fir
eine schnelle Abnahme des
Abfalls aus der Beladewanne
und somit fir eine hohe Lade-
geschwindigkeit.

Nach Offnen der Verschliisse,
die den Einfillbehélter mit dem
Sammelbehaélter verbinden,
wird durch Bedienungshebel

beim Fahrerhaus der Einfiillbe-
hélter hochgeschwenkt und die
Ausschubwand ausgefahren.

Bei einer Aufbaugrol8e von
13 m® sind die Behélter
2200 mm und bei 15 bis
20 m® 2500 mm breit.

Hohe Nutzlast — bedingt durch
das geringe Aufbaugewicht,
die spezielle Abstimmung der
Hydraulik auf den Schiittungs-
betrieb, die einfache Hand-
habung — bedingt durch die
zentrale Lage der Bedienungs-
elemente. Dies sind Vorteile,
die den X2H, den ,,Speziellen”
auszeichnen.




DER ,,KLEINE™

Kompaktmiillfahrzeug X3

mit Behéaltervolumen
von 9 bis 11 m°.

Ein extrem schmales
Abfallsammelfahrzeug von
nur 2 m Gesamtbreite.

Die Entsorgung in histo-
rischen Stadten mit ihren
engen StralBen und Gassen,
sowie von Wohn- und
Geschdftshéusern in Ful3-
géngerzonen war schon
immer problematisch.

Deshalb wurde es notwen-
dig ein extrem schmales
und doch leistungsféhiges
Abfallsammelfahrzeug zu
schaffen. Dies gelang mit
dem X3.

Das schmale und wendige
Fahrzeug hat neben der
elektronischen Platten-
werksteuerung eine auto-

matische Verriegelung des
Einfillbehélters mit dem
Sammelbehélter. Je nach
Schiittungsanbau kénnen
Abfallbehélter bis zu einer
GréBBe von 1,1 m® entleert
werden.

Eine Nutzlast von 7 Tonnen
und ein zuldssiges Gesamt-
gewicht von 17 Tonnen
machen dieses Fahrzeug
fir den Einsatz unter solch
erschwerten Bedingungen
interessant.




DAS PROGRAMIM

Abfallsammelfahrzeuge fir Hausabfall, Sperrabfall, Gewerbe- und Industrie-
abfalle

AbfallpreBbehélter absetzbar mittels Absetz- oder Gleitkipper fiir den stationdren
Einsatz

Abfallbehélter-Reinigungsfahrzeuge fiir genormte AbfallgefdlSe

Saugfahrzeuge, Saugfahrzeug-Anhénger und Saugfahrzeug-Auflieger fir dick-
und ddinnflissigen Schlamm und fir die Kanal- und Sinkkastenreinigung

Hochdruckspiilfahrzeuge fir die rationelle und hygienische Kanalreinigung

Hochdrucksplil- und Saugfahrzeuge fiir die Kanalreinigung und die gleichzeitige
Schlammaufnahme

StralBenwaschfahrzeuge
Tankfahrzeuge

Sattel-Tankauflieger in Stahl- und Leichtmetallausfihrung fir den Transport von
Mineralolen und Wasser

Bitumen-Tankauflieger

® Spezialtankfahrzeuge fiir Motorendle, Altéle und die Tankreinigung

Beschreibungen des Liefergegenstandes, Abbildungen, technische Angaben, MalBe und Gewichte sind grundsétzlich

unverbindlich.

Im Firmenverband:

NKF-Leichtmetallbau

Kurt Hodermann GmbH & Co.
RigistralBe 1-3

12277 Berlin

Telefon (030) 7 2085-0
Telex 185405

Telefax (030) 720851 50

Fahrzeugbau HALLER GmbH & Co.
Werk Dortmund

Niederlassung Nord

Régen 50a

23843 Bad Oldesloe

Telefon (045 31) 84065-68
Telefax (045 31) 88308

Fahrzeugbau HALLER GmbH & Co.
Werk Dortmund

Hengsener StralBe 4

443089 Dortmund

Telefon (02 31) 258194 + 255292
Telefax (02 31) 2026 02

Fahrzeugbau HALLER GmbH

MauserstraBBe 20, 70469 Stuttgart
Postfach 3004 20, 70444 Stuttgart
Telefon 07 11/89 91-0

Telefax 0711/8991263

Telex 7 252134 faha d

HALLER-Behiélterbau oHG
Industriestral8e 2

91631 Wettringen

Telefon (098 69) 3 30
Telefax 098 69) 333

HSW Spezial Fahrzeug-

und Gerétebau GmbH & Co.
Am Kulturhaus 2

14959 Trebbin

Telefon (03 37 31) 3 64

Lengenfelder Maschinen-
und Stahlbau GmbH
Zwickauer Stral3e
08485 Lengenfeld
Telefon (03 76 06) 50
Telex 060784267
Telefax (0376 06) 52 26

HALLER-BENELUX BV
Parallelweg 7
NL-5321 JA hedel
Telefon (04199) 12 34
Telefax (04199) 1177

Sistemas Ambientales HALLER S.A.
ctra. Barbastro S/No. (Poligono Sepes)
E-22006 Huesca (Espana)

Telefon (0034) 7424 2108

Telefax (0034) 74 24 55 50
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